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@ Composition cosmetique ou dermopharmaceutique sous forme de pate souple et procede de preparation de 
ladHe composition. 

67) La presente invention conceme una composition cos- 
metique ou dermopharmaceutique sous forme de pate sou- 
ple, utilisable pour le maquillage ou le traitement de la peau 
ou des levres, comprenant au moins une cire dans une 
phase grasse, contenant de 12 % a 60 % en poids, par rap- 
port au poids total de la composition, d'au moins une cire 
ayant un point de fusion supeneur a 55°C et ayant une vis- 
cosite dynamique a 25°C comprise entre 3 et 30 pascals- 
seconde, mesuree avec un viscosimetre rotatif 
CONTRAVES TV equipe d'un mobile "MS-r4" a la fre- 
quence de 60 Hz. La presente invention conceme egale- 
ment le procede de preparation de cette composition. 
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COMPOSITION COSMETIQUE OU DERMOPHARMACEUTIQUE 
SOUS FORME DE PATE SOUPLE ET PROCEDE DE 
PREPARATION DE LADITE COMPOSITION. 

La presente invention concerne une composition sous 
5 forme de pate souple que Ton peut prelever et appliquer pour le 
maquillage ou le traitement & l'aide d'un applicateur tel qu'un pinceau 
ou un stylo-mousse, en particulier une composition pour rouge & Ifcvres 
ou pour le traitement des lfcvres. 

Les rouges a lfevres peuvent, de fa?on connue, se presenter 
10 sous deux formes : sous forme de baton ou sous forme de pate souple. 
La presentation sous forme de baton, bien que largement utilis£e, 
presente un certain nombre d'inconvenients : il est difficile de bien 
dessiner les contours des levres a l'aide d'un baton et la tenue du baton 
a la chaleur est mauvaise, ce qui peut provoquer son ramollissement et 
15 le rend re inutilisable. 

Les rouges a levres sous forme de pate souple sont 
preleves avec un applicateur, ce qui pallie aux inconvenients des rouges 
a levres en baton. Mais, jusqu'a present, par les proced^s classiques de 
fabrication, on ne peut introduire qu'une faible quantite de cires dans 
20 les compositions cosmetiques sous forme de pates souples, car, avec 
des quantites croissantes de cires, on augmente la viscosite des pates, 
ce qui rend leur prelevement et leur application difficiles ; et 
generalement, on obtient, quand on incorpore des quantites de cires 
elevees, un solide qui n'est utilisable que sous forme de baton. 
25 Or, les cires jouent un role important dans les qualites 

cosmetiques demandees a une composition cosmetique, notamment a un 
rouge a levres, en particulier les qualites de consistance, onctuosite, 
tenue du film appliqud et epaisseur dudit film ; les pates souples 
obtenues jusqu'a present, par example selon les brevets 
30 US-A-5 085 855 et US-A-4 935 228, ne contiennent generalement pas 
de cires ou une quantite inferieure a 12 % et elles sont, en 
consequence, ressenties par l'utilisateur comme trop huileuses, trop 
brillantes et manquant de tenue. 

La presente invention a pour objet une composition 
35 cosmetique ou dermopharmaceutique sous forme de pate souple, 
utilisable pour le maquillage ou le traitement de la peau ou des levres. 
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contenant au moins une cire dans une phase grasse, caract£risee par le 
fait qu'elle contient de 12% a 60 % en poids, par rapport au poids total 
de la composition, d'au moins une cire ayant un point de fusion 
superieur h 55°C et qu'elle a une viscosite dynamique a 25°C comprise 

5 entre 3 et 30 Pascals-seconde, mesuree avec un viscosimfctre rotatif 
CONTRA VES TV equipe d'un mobile "MS-r4" a la frequence de 60 Hz. 

La composition selon 1' invention contient, de pref6rence, 
15 a 40 % en poids de cires ayant un point de fusion superieur a 55°C. 

La composition selon la presente invention ayant une 

10 teneur en cires superieure a 12 % en poids est susceptible, par 
application en couche, par exemple sur les levres, de former un film 
ayant une bonne tenue. De plus, sa viscosite dynamique e*tant infe*rieure 
a 30 pascals-seconde, elle peut facilement etre prdlevee et appliqu£e a 
l'aide d'un applicateur. 

15 La composition selon la presente invention est done une 

pate souple, dont on peut mesurer la viscosite, par opposition a la 
structure solide d'un baton dont on ne peut pas mesurer la viscositd. 

Les cires ayant un point de fusion superieur & 55°C sont, 
de preference, des cires ayant un point de fusion compris entre 55 et 

20 1 10°C et un indice de penetration a 1'aiguille a 25°C comprise entre 3 
et 40, telle que mesure selon la norme francaise NFT 004 ou la norme 
americaine ASTM D5. Selon ces normes, l'indice de pe"n&ration a 
1'aiguille est la mesure de la profondeur, exprimee en dixiemes de 
millimetre, a laquelle penetre une aiguille normalised pesant 2,5 g 

25 placee dans un porte-aiguille pesant 47,5 g (soil au total 50 g) placed 
sur la cire a tester pendant 5 secondes. Selon 1' invention, la cire peut 
etre une cire animale, vegetale, minerale ou synthetique. Parmi les 
cires animales, on peut notamment citer les cires d'abeilles. Parmi les 
cires vdgetales, on peut citer, entre autres, les cires de Carnauba, de 

30 Candellila, d'Oururry, les cires de fibres de liege, les cires de canne a 
sucre et les cires du Japon. Parmi les cires minerales, on peut citer, en 
particulier, les cires de paraffine, les cires microcristallines, les cires 
de lignite et les ozokerites. Parmi les cires synthetiques, on peut citer, 
notamment, les cires de polyethylene et les cires obtenues par synthese 

35 de Fisher et Tropsch. Toutes ces cires sont bien connues de I'Homme 
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de l'Art. II faut noter que la cire de lanoline ne correspond pas a la 
definition des cires donnee ci-dessus. 

La phase grasse de la composition peut contenir, de facon 
connue, outre la (ou les) cire(s) susmentionnee(s), au moins un 
constituant gras ayant un point de fusion inferieur a 55 °C ; ce 
constituant gras peut etre une huile ou un corps gras. 

Parmi les huiles susceptibles d'etre utilisees en melange 
avec la (ou les) cire(s), on peut, en particulier, citer : 

- les huiles minerales, telles que l'huile de paraffme, l'huile de 
vaseline et les huiles minerales ayant un point d 'ebullition compris 
entre310et410°C, 

- les huiles d'origine animale telles que le perhydrosqualene, l'huile 
d'arara, 

- les huiles vegetales telles que l'huile d'amande douce, l'huile de 
calophyllum, l'huile de palme, l'huile d'avocat, l'huile de jojoba, 
l'huile d'olive, l'huile de ricin et les huiles de germes de cereales, 
telles que l'huile de germes de ble et l'huile de sesame, 

- les huiles de silicone, telles que le dimdthylpolysiloxane, 

- les esters de synthese, tels que l'huile de Purcelin, le myristate de 
butyle, le myristate d'isopropyle, le myristate de cetyle, le palmitate 
d'isopropyle, le stearate de butyle, le stearate d'hexadecyle, le 
stearate d'isopropyle, le stearate d'octyle, le stearate d'isocetyle, 
1'oleate de decyle, le laurate d'hexyle, le dicaprylate de 
propyleneglycol, l'adipate de di-isopropyle, 

- les alcools organiques, tels que l'alcool oleique, l'alcool linoleique, 
l'alcool linolenique, l'alcool isostearylique, l'octyl dode\anol, 

- les esters derives d'acide lanolique tels que le lanolate d'isopropyle, 
le lanolate d'isocetyle, 

- les esters derives d'acide oleique tels que 1'oleate d'isopropyle et 
1'oleate d'isocetyle, 

- les acetylglycerides, les octanoates et decanoates d' alcools et de 
polyalcools, tels que ceux de glycol ou de glycerol, les ricinoleates 
d'alcools et de polyalcools, tels que celui de cetyle. 

Parmi les corps gras susceptibles d'etre utilises en melange 
avec la (ou les) cirefs), on peut, en particulier, citer : 
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- les huiles hydrogenees concretes a 25 °C, telles que l'huile de ricin 
hydrogenee, l'huile de palme hydrogenee, le suif hydrogene\ l'huile 
de coco hydrogenee ; 

- les esters gras concrets a 25 °C, tels que le myristate de 
propyleneglycol et le myristate de myristyle, l'alcool cetylique ; 

- les mono-di- ou triglycerides et les sucroglyce"rides ; 

- les lanolines. 

Les constituants gras ci-dessus peuvent representer 10 a 
90 % en poids de la composition. 

La composition peut egalement contenir, de facon connue, 
au moins un agent de coloration pulverulent et/ou au moins une charge 
minerale ou organique pulverulente. 

Comme agents de coloration pulverulents, on peut 

mentionner : 

- le noir de carbone (CI 77 266). les oxydes de chrome (CI 77 288 et 
77 289), les oxydes de fer noir, jaune et rouge (CI 77 499, 77 492, 
77 491), les outremers (polysulfures d'aluminosilicates), le 
pyrophosphate de manganese, le bleu ferrique (CI 77 510), le 
dioxide de titane (CI 77 891) et certaines poudres me"talliques telles 
que celles d'argent ou d'aluminium ; 

- les agents nacrants, qui sont generalement utilises en melange avec 
des pigments colores, tels que 1'oxychlorure de bismuth, le mica- 
titane, les cristaux de guanine ; 

- certains colorants organiques, qui sont generalement utilises en 
melange avec des pigments colores, tels que le carmin de cochenille 
(CI 75 470) et les laques organiques ; ces laques, qui sont 
couramment employees pour conferer aux levres et a la peau un effet 
de maquillage, sont des sels de calcium, de baryum, d'aluminium ou 
de zirconium, de colorants acides tels que les colorants halogeno- 
acides, azoiques et anthraquinoniques : parmi ces laques, on peut, en 
particulier, citer celles connues sous les denominations suivantes (CI 
represente la codification dans le "Color Index") : D and C Red 21 
(CI 45 380), D and C Orange 5 (CI 45 370), D and C Red 27 
(CI 45 410), D and C Orange 10 (CI 45 425), D and C Red 3 
(CI 45 430), D and C Red 7 (CI 15 850:1), D and C Red 4 
(CI 15 510), D and C Red 33 (CI 17 200), D and C Yellow 5 
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(CI 19 140), D and C Yellow 6 (CI 15 985), D and C Green 5 
(CI 61 570), D and C Yellow 10 (CI 77 002), D and C Green 3 
(CI 42 053), D and C Blue 1 (CI 42 090). 

Ces agents de coloration peuvent representer de 0,5 & 
5 20 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

Les charges pulverulentes peuvent avantageusement etre 
choisies dans le groupe forme par : 

- le talc, qui est un silicate de magnesium hydrate, utilise sous forme 
de particules generalement de dimensions infdrieures a 40 /xm, cette 

10 charge possedant des proprietes absorbantes de l'humidite et £tant 
utilisee surtout en raison de son toucher onctueux ; 

- les micas, qui sont des aluminosilicates de compositions variees et se 
presentent sous forme d'ecailles ayant des dimensions de 2 & 200 
/xm, de preference de 5 a 70 fxm, et ayant une epaisseur de 0,1 & 5 

15 jim, de preference de 0,2 a 3 /im, ces micas g£n<§ralement 
transparents etant d'origine naturelle (par exemple : muscovite, 
margarite, roscoclithe, lipidolithe, blotite) ou synthetique ; 

- le kaolin, qui est un silicate d'aluminium hydrate, qui se presente 
sous la forme de particules de formes isotropes ayant des dimensions 

20 generalement inferieures 30 tim et qui possfcde de bonnes 
proprietes d'absorption de corps gras ; 

- les oxydes de zinc et de titane, generalement utilises sous la forme de 
particules ayant des dimensions ne depassant pas quelques 
micrometres, ces oxydes ayant un toucher onctueux, un bon pouvoir 

25 couvrant et une opacite importante ; 

- le carbonate de calcium precipite qui, sous forme de particules de 
dimensions inferieures a 10 /im, a un toucher onctueux ; 

- le carbonate et l'hydrocarbonate de magnesium, qui possfedent 
notamment des proprietes de fixation des parfums ; 

30 - la silice, en particulier la silice spherique et la poudre de silice 
commercialism sous la denomination "CAB-O-SIL TS 530" par la 
societe "CABOT" ; 

- le dioxyde de titane spherique, en particulier celui commercialise 
sous la denomination commerciale "SPHERITITAN" ; 

35 - les billes de verre et de ceramiques commercialisees par la society 
"3 M" sous la denomination commerciale "MAC ROUTE" ; 
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des savons metalliques derives d'acide organique carboxylique ayant 
de 8 a 22 atomes de carbone, de preference de 12 a 18 atomes de 
carbone, par exemple le stearate de zinc, de magnesium ou de 
lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium, ces savons, 
generalement sous la forme de particules de dimensions inferieures a 
10 Aim, ayant un toucher onctueux et facilitant 1'adherence de la 
poudre ; 

les poudres de polymeres synthetiques non expansees, tels que le 
polyethylene, le polystyrene, les polyesters (par exemple isophtalate 
ou terephtalate de polyethylene), les polyamides (par exemple le 
nylon ou la poly-B-alanine), les acrylates copolymeres (par exemple 
les microspheres microporeuses vendues par la socie*te" "DOW 
CORNING" sous la denomination commerciale "POLYTRAP"), les 
refines de silicone, les acides polymdthacryliques de polystyrene 
(reticule par le divinylbenzene), de teflon comme le "FLUON", 
particules commercialisees par la societe" "MONTEFLUO" , 
1" "HOSTAFLON Q", particules commercialisees par la socie*t6 
"HOECHST", ces poudres etant constitutes de particules ayant des 
dimensions inferieures a 50 nm, possedant des propri<Ste*s 
absorbantes et permettant de conferer un aspect veloute" ; 
les poudres expansees telles que les microspheres creuses en 
materiau thermoplastique pr£parees par des process connus, comme 
ceux decrits dans US-A-3 615 972 et EP-A-0 56219, ces 
microspheres pouvant etre realisees en tous matenaux 
thermoplastiques non toxiques et non irritants, par exemple en 
polymeres ou copolymeres de derives ethyleniqucs tels que 
polyethylene, polystyrene, en copolymere chlorure de vinyle- 
acrylonitrile, en polyacrylonitrile, en polyamides. en polyesters, en 
polymeres uree-formaldehyde ou en copolymeres de chlorure de 
vinylidene (tel que le chlorure de vinylidene-acrylonitrile) ; et, 
notamment, les microspheres commercialisees sous la denomination 
commerciale "EXPANCEL" par la societe "KEMANORD PLAST" ou 
sous la denomination commerciale "MICROPEARL F 80 ED" par la 
societe "MATSUMOTO", 

des poudres de materiaux organiques naturels. tels que les amidons 
de ma'i's, de ble ou de riz. reticules ou non. 
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Ces charges peuvent representer jusqu'a 40 % en poids par 
rapport au poids total de la composition. 

La composition peut egalement contenir, de facon connue, 
des additifs choisis dans le groupe forme" par des adjuvants de 
5 formulation et/ou des actifs cosmetiques et/ou dermopharmaceutiques 
liposolubles. 

Comme adjuvant de formulation, on utilise, notamment, au 
moins un agent antioxydant. Parmi les agents antioxydants, on peut 
citer les esters propylique, octylique et dodecylique de 1'acide gallique, 

10 le butylhydroxytoluene et le butylhydroxyanisole. L'agent antioxydant 
represente generalement, en poids, de 0 a 3 %, de preference de 0,05 a 
0,5 % par rapport au poids total de la composition. L'adjuvant de 
formulation peut egalement etre un parfum et/ou un conservateur, tel 
que le parahydroxybenzoate de methyle ou de propyle. 

15 Les actifs cosmetiques et/ou pharmaceutiques que Ton peut 

introduire dans la composition sont des composes lipophiles. Parmi 
ceux-ci, on peut citer, par exemple, les delve's de vitamines, tels que 
les esters de tocopherol et les esters de vitamine A, les acides gras 
essentiels, les sphingocerils et les filtres solaires liposolubles, les anti- 

20 inflammatoires et les extraits huileux de plantes. 

L'actif cosmetique et/ou dermopharmaceutique peut 
representer 0,05 a 5 %, de preference 0,5 a 3 %, en poids par rapport 
au poids total de la composition. 

La composition peut egalement contenir des polymeres 

25 liposolubles. Parmi ceux-ci, on peut citer les polyalkylenes (notamment 
les polyethylenes et les polybutenes) et les polyacrylates. Parmi les 
polyalkylenes, on peut citer le polybutene, notamment celui vendu par 
la societe "AMOCO" sous la denomination commerciale "UDOPOL". lis 
peuvent representer jusqu'a 25 % de la composition. 

30 Jusqu'a present, pour preparer des compositions 

cosmetiques ou dermopharmaceutiques sous forme de pate souple ne 
contenant pas de cires ou une faible proportion de cire(s), on dispersait 
le pigment et/ou la charge dans la phase grasse. 

Par ailleurs, pour fabriquer des batons de rouge a levres 

35 classiques contenant des cires, on pratiquait de la facon suivante : 



2715306 



- dans une premiere etape, on chauffait une pate constituee d'au moins 
un constituant gras et d'au moins une cire, ladite pate contenant 
eventuellement des pigments et/ou des charges et/ou d'autres 
additifs, a une temperature superieure a la temperature la plus elevee 

5 de fusion des cires, dite temperature finissante, 

- dans une seconde etape, on coule la pate chauffee a la temperature 
finissante dans un moule, ce qui equivaut a une premiere trempe, et 
le moule est ensuite refroidi, ce qui constitue une seconde trempe. 

Dans ce procede, les deux trempes successives permettent 
10 a la (aux) cire(s) de former un reseau cristallin et, par consequent, 
d'obtenir un produit solide. 

Selon la presente invention, on a trouve" que Ton peut 
obtenir des pates souples ayant une teneur elevee en cire(s) en malaxant 
la pate pendant le refroidissement, c'est-a-dire que, pendant au moins 
15 une partie du refroidissement, la pate est malaxed pour creer dans la 
masse des zones d'ecrasement de la pate. II faut noter que Ton ne peut 
pas obtenir une pate souple convenable par simple agitation avec 
cisaillement a l'aide d'un agitateur. 

Par consequent, la presente invention a aussi pour objet un 
20 procede de fabrication d'une composition cosmetique sous forme de 
pate souple, ayant une teneur elevee en cire(s), telle que deTinie ci- 
dessus, dans lequel on prepare un melange d'au moins une cire et d'au 
moins un composant pris dans le groupe forme par des constituants 
gras, des pigments, des charges et des additifs en le portant a une 
25 temperature ~a laquelle la (ou les) cire(s) du melange est (sont) 
fondue(s), puis on le refroidit, caracterise par le fait que Ton soumet 
ledit melange a un malaxage pendant au moins une partie du 

refroidissement. 

II semble que, dans ces conditions, la cire cristallise sous 
30 forme de fins cristaux, ce qui expliquerait que la composition reste sous 
forme de pate souple. Cette hypothese ne doit, neanmoins, aucunement 
etre consideree comme limitative de 1' invention. 

Pour effectuer le malaxage, on peut, notamment, utiliser 
deux types d'appareil : un broyeur a cylindres comportant deux 
35 cylindres tournant en sens inverse entre lesquels passe la pate et un 
meiangeur-extrudeur a vis. On utilise, de preference, un melangeur- 
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extrudeur car on obtient une pate de quality tres constante de facon 
reproductible. De plus, il est possible, en adaptant la filiere de sortie du 
me'langeur-extrudeur, de conditionner la composition en ligne & la 
sortie dudit melangeur-extrudeur. 
5 Selon l'invention, on utilise, de preference, un melangeur- 

extrudeur-cuiseur comportant dans une enveloppe externe munie en 
sortie d'une filiere d'extrusion, un (ou deux) arbre(s) entraine(s) en 
rotation de facon que la structure periphe"rique d'un arbre coopere avec 
l'enveloppe externe et, le cas echeant, avec la structure p^ripherique de 
10 1'autre arbre, pour assurer le melange et le malaxage de la pate et son 
deplacement dans l'enveloppe vers la filiere d'extrusion. 

De preference, l'arbre (ou chacun des arbres) est consume* 
d'au moins deux manchons successifs, dont la partie interieure s'adapte 
sur un axe entraine en rotation et dont la partie exterieure peut avoir 
15 diverses structures peripheriques ; parmi les structures classiques, on 
peut citer, d'une part, un filetage de vis helicoi'dale, dont le pas conduit 
la matiere traite"e de 1' entree vers la sortie du meMangeur (d^signe* plus 
loin par "DF"), d'autre part, un filetage de vis helicoi'dale a pas inverse 
du precedent (d^signe plus loin par "CF" avec une valeur de pas 
20 negative) qui repousse la matiere traitee dans le sens allant de la sortie 
vers l'entree du melangeur, un tel filetage comportant des rainures 
longitudinales pour assurer le passage de la matiere vers la sortie du 
melangeur, et enfin, un troncon multilobe comportant sur toute sa 
longueur des palettes (ou lobes) disposees-cote a cote et angulairement 
25 decalees les unes par rapport aux autres. Un troncon bilobe, qui 
comporte une succession de lobes decales de 90° les un> par rapport 
aux autres, est designe ci-apres par "BL". On peut disposer d'un assez 
grand nombre de manchons a filetage externe pour faire varier le pas, 
la profondeur et le nombre de filets dans les differentes zones 
30 longitudinales successives du melangeur. De plus, les differentes zones 
longitudinales du melangeur peuvent etre chauffees par un ou plusieurs 
fourreaux disposes a l'exterieur de l'enveloppe externe. Le chauffage 
peut etre effectue dans chaque fourreau a l'aide d'au moins une 
resistance electrique ou d'au moins un echangeur de chaleur. 
35 Selon l'invention. l'arbre (ou chaque arbre) du melangeur 

extrudeur-cuiseur utilise comporte, de preference, au moins un 
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manchon "DF" formant une vis de transport situe" du cote" de 
1'alimentation (ou entree) du melangeur, au moins un manchon "CF" 
(dit "a contrefilet") et/ou un manchon "BL" multilobe ayant une action 
de malaxage et/ou d'homogeneisation, et au moins un manchon "DF" 

5 formant une vis de transport situe a l'extremite' de sortie du melangeur. 

Selon un premier mode de mise en oeuvre, l'invention 
concerne un procede du type ci-dessus defini caracte"rise* par le fait que, 
dans une premiere etape, on realise le melange de tous les constituants 
de la composition a une temperature a laquelle la (ou les) cire(s) est 

10 (sont) fondiie(s) et, dans une deuxieme etape, on introduit le melange 
chaud obtenu dans un broyeur a cylindres ou dans un mdlangeur- 

extrudeur a vis. 

Selon un autre mode de mise en oeuvre, le proc£de" selon 
l'invention est caracterise par le fait que Ton introduit, en tete d'un 

15 mdlangeur-extrudeur a vis, un melange des constituants non 
pulverulents de la composition, a une temperature a laquelle la (ou les) 
cire(s) est (sont) fondue(s), et on introduit les constituants pulverulents 
de la composition dans ledit melangeur-extrudeur a vis en un ou 
plusieurs points avant la filiere d'extrusion. 

20 On va decrire ci-apres. a titre purement illustratif et non 

limitatif, plusieurs exemples de realisation selon l'invention. 

On opere la preparation des compositions selon T invention, 
definies dans les exemples 1 a 3 ci-apres, dans un melangeur extrudeur- 
cuiseur a deux vis (type "BC 21" de la societe "CLEXTRAL"), dont la 

25 structure est celle schematisee ci-dessous : 
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Sur le dessin annexe : 

- les figures 1 , 3 et 5 representent en elevation des 
troncons de diffe'rents types de manchons utilises sur les arbres du 
melangeur mis en oeuvre ; 

- les figures 2, 4 et 6 representent respectivement des 
coupes transversales selon II-II, IV-IV et VI- VI des figures 1, 3 et 5. 

En se referant au dessin, on voit que Ton a designe par 1 
Tenveloppe externe du melangeur et par 2a, 2b_ les axes des deux 
arbres paralleles, qui y sont disposes. Sur les axes 2a, 2b_ sont enfilds 
des manchons adjacents, les deux arbres etant equip^s des memes 
manchons sur un meme troncon de la longueur pour cooperer 
mecaniquement entre eux au cours de la rotation. 

Sur les figures 1 et 2, on a represent un troncon ou se 
trouvent des manchons de type "DF" references 3a, 3b_. Sur les figures 
3 et 4, on a represente un troncon ou se trouvent des manchons 4a, 4b_ 
de type bilobe "BL". Sur les figures 5 et 6, on a represente un troncon 
ou se trouvent des manchons 5a, 5b de type "CF" avec des rainures 
longitudinales 1 1 . 

Dans le tableau ci-dessus donne" : 

- DF represente un element de vis a double filet helicoidal, tel 

qu'illustre sur les figures 1 et 2 ; 
-BL represente un element bilobe, tel qu'illustre sur les figures 3 et 
4 ; et 

- CF represente un element de vis a pas inverse de DF, tel qu'illustre" 

sur les figures 5 et 6, comportant des rainures longitudinales 1 1 . 
Les differents elements ont un diametre externe de 25 mm, 
un diametre interieur de 14 mm ; la distance entre les axes des deux 

arbres est de 21 mm. 

Les deux arbres tournent a la vitesse de 300 t/min ; les 
orifices de sortie ont une section totale de 500 mm 2 ; le debit est de 5 
kg/h environ. 

Le melangeur est chauffe a 100°C sur les 300 premiers 
mm, puis a 30 C C sur les 300 mm restants. 
Exemple 1 : Base traitante pour les levres 

On a prepare une base traitante ayant la formulation 

suivante (% en poids) : 
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Consiiruants gras : 

- Huile de vaseline 22 % 

- Huile de lanoline 23,6 % 

- Lanolate d'isopropyle 24,2 % 

5 Cires : 

- Cire microcritalline 15 % 

- Cire de Carnauba 15 % 

Additifs : 

- Ditertiobutyl hydroxy 4 toluene 0,2 % 

10 Cette composition contient 30 % en poids de cires. 

On a melange les differents constituants a une temperature 
de 100°C et on a introduit ce premelange en tete du melangeur- 
extrudeur pr^cedemment defini. 

On obtient une pate souple ayant une viscosite dynamique 

15 de 17 Pa.s mesuree a l'aide d'un viscosimetre rotatif CONTRA VES TV 
equip* d'un mobile "MS-r4" a la frequence de 60 Hz, qui peut 
facilement etre prelevee a l'aide d'un pinceau pour le traitement 
dermopharmaceutique des levres. 
Exemple 2 : Rouge h levres 

20 On a prepard un rouge a levres ayant la formulation 

suivante (% en poids) : 
Constiniants gras : 

- Huile de jojoba 12 % 

- Huile de ricin 7 % 

25 - Lanolate d'isopropyle 20 % 

Cires : 

- Cire d'abeilles 20 % 

- Cire de polyethylene 20 % 

Polymeres : 

30 - Polybutene 8 % 

Addirif: 

- Butylhydrox> toluene 0,2 % 

Pigments : 

- FD & C Yellow 6 Aluminium lake (CI 15 985) 1 % 

35 - D & C Red 27 (CI 45 410) 9 % 

- Dioxvde de titanc (CI 77 891) 2,8 % 
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Cette composition contient 40 % en poids de cires. 

On a broye les different pigments dans les constituants 
gras (huile de ricin, huile de jojoba et lanolate d'isopropyle). On a 
rajoute ensuite l'additif et on a chauffe le melange a 100°C. 
5 On a ensuite introduit les cires dans le melange prechauffc 

et on a introduit le tout en tete du mSlangeur-extrudeur. 

On a obtenu une pate souple ayant une viscosite" dynamique 
de 24 Pa.s mesuree a l'aide d'un viscosimetre rotatif CONTRA VES TV 
equipe d'un mobile "MS-r4" a la frequence de 60 Hz facilement 
10 prelevable a l'aide d'un stylo-mousse pour le maquillage des levres. 
Exemple 3 : Rouge & levres 

On a prepare un rouge a levres ayant la formulation 

suivante (% en poids) : 
Constituants gras : 
15 - Huile de jojoba 20 % 

- Huile de vaseline 13 > 8 % 

- Lanoline 22 % 

Additif: 

- Butylhydroxytoluene °« 2 % 

20 Charges : 

- Talc 8 % 

- Poudre de nylon 8 % 

Cire : 

- Cire microcristalline 17 % 

25 Pigments : 

- D & C Red 7 calcium lake (CI 15 850:1) 5,8 % 

- Oxyde de fer noir (CI 77 499) 0.2 % 

- D & C Yellow 6 Aluminium lake (CI 15 985) 5 % 

Cette composition contient 17 % en poids de cire. 

30 On a prepare" un premelange a 100°C avec les constituants 

gras, la cire et l'additif et on a introduit ce premelange par un premier 
orifice en tete d'extrudeur. On a introduit, en tete d'extrudeur par un 
second orifice les pigments, et les charges ont ete introduites a 100 mm 
en amont de la filiere par un troisieme orifice. 

35 On a obtenu une pate souple ayant une viscosite dynamique 

de 8 Pa.s mesuree a l'aide d'un viscosimetre rotatif CONTRAVES TV 
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equipe d'un mobile "MS-r4" a la frequence de 60 Hz facilement 
prelevable a l'aide d'un stylo-mousse pour le maquillage des levres. 



2715306 



RFVFNDICATIONS 

1 - Composition cosmetique ou dermopharmaceutique sous 
forme de pate souple, utilisable pour le maquillage ou le traitement de 
la peau ou des levres, comprenant au moins une cire dans une phase 

5 grasse, caractensee par le fait qu'elle contient de 12 % a 60 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition, d'au moins une cire 
ayant un point de fusion superieur a 55°C et qu'elle a une viscosite" 
dynamique a 25 °C comprise entre 3 et 30 pascals-seconde, mesuree 
avec un viscosimetre rotatif CONTRAVES TV equipe d'un mobile 

10 "MS-r4" a la frequence de 60 Hz. 

2 - Composition selon la revendication 1 , caractensee par 
le fait qu'elle contient de 15 % a 40 % en poids par rapport au poids 
total de la composition d'au moins une cire. 

3 - Composition selon l'une des revendications 1 ou 2, 
15 caracterisee par le fait que la (les) cire(s) a (ont) un point de fusion 

compris entre 55 et 110°C et un indice de penetration a l'aiguille 
compris entre 3 et 40 telle que mesuree selon la norme francaise NFT 
004. 

4 - Composition selon l'une des revendications 1 a 3, 
20 caracterisee par le fait que la (les) cire(s) est (sont) choisie(s) dans le 

groupe forme par les cires d'abeille, les cires de Carnauba, de 
Candellila, d'Ourrury, les cires de fibres de liege, les cires de canne a 
sucre, les cires du Japon, les cires microcristallines, les cires de lignite, 
les ozokerites, les cires de polyethylene et les cires obtenues par 
25 synthese de Fisher et Tropsch. 

5 - Composition selon l'une des revendications 1 a 4, 
caracterisee par le fait que la phase grasse contient au moins un 
constituant gras autre qu'une cire. ledit constituant gras ayant un point 
de fusion inferieur a 55 °C. 

30 6 - Composition selon la revendication 5, caracterisee par 

le fait que le constituant gras est une huile choisie dans le groupe forme 
par 1'huile de paraffme, l'huile de vaseline, les huiles minerales ayant 
un point d'ebullition compris entre 310 et 410°C ; le 
perhydrosqualene ; l'huile d'amande douce, l'huile de calophyllum, 

35 l'huile de palme. l'huile d'avocat. l'huile de jojoba, l'huile d'olive, 
l'huile de ricin. les huiles de germes de cereales ; les huiles de 
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silicone ; l'huile do Purcelin, le myristate de butyle, le myristate 
d'isopropyle, le myristate de cetyle, le palmitate d'isopropyle, le 
stearate de butyle, le st^arate d'hexadecyle, le stearate d'isopropyle, le 
stdarate d'octyle, le stearate d'isocetyle, 1'oleate de decyle, le laurate 

5 d'hexyle, le dicaprylate de propyleneglycol, l'adipate de diisopropyle ; 
l'alcool oleique, l'alcool linoleique, l'alcool linoldnique, 1'alcool 
isostdarylique, l'octyldodecanol ; le lanolate d'isopropyle, le lanolate 
d'isocetyle ; les acetylglycerides, les octanoates et decanoates de glycol 
ou de glycerol, le ricinoleate de cetyle, I'oldate d'isopropyle et 1'oleate 

10 d'isocetyle. 

7 - Composition selon la revindication 5, caract€ris6e par 
le fait que le constituant gras est un corps gras choisi dans le groupe 
forme" par l'huile de ricin hydrogenee, l'huile de palme hydrogenee, le 
suif hydrogene, l'huile de coco hydrogenee, le myristate de 

15 propyleneglycol. le myristate de myristyle, l'alcool c&ylique, les 
mono-, di-, triglycerides, les sucroglycerides et les lanolines. 

8 - Composition selon l'une des revendications 5 a 7, 
caracterisee par le fait que le (les) constituant(s) gras represente(nt) 10 
a 90 % en poids de la composition. 

20 9 - Composition selon l'une des revendications 1 a 8, 

caracterisee par le fait qu'elle contient au moins un agent de coloration 
pulverulent et/ou au moins une charge minerale ou organique 
pulverulente. 

10 - Composition selon la revendication 9, caracterisee par 
25 le fait que 1' agent de coloration contient au point un pigment colore* 

choisi dans le groupe forme par les oxydes de chrome, k-s oxydes de 

fer noir, rouse et jaune, les outremers. le pyrophosphate de 

manganese, le bleu ferrique, le dioxyde de titane, une poudre d'argent 

et une poudre d'aluminium. 
30 11 - Composition selon l'une des revendications 9 ou 10, 

caracterisee par le fait que 1' agent de coloration contient au moins un 

agent nacrant et /ou au moins un colorant organique. 

12 - Composition selon l'une des revendications 9 a 11, 

caracterisee par le fait que 1' agent de coloration repr&sente 
35 de 0,5 a 20 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
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13 - Composition selon la revendication 9, caracterise"e par 
le fait que la charge est choisie dans le groupe forme par le talc, les 
micas, le kaolin, les oxydes de zinc ou de titane, le carbonate de 
calcium precipite, le carbonate et l'hydrocarbonate de magnesium, la 

5 silice, le dioxyde de titane, les billes de verre ou de ceramique, les 
savons metalliques, les poudres de polymeres synthetiques non 
expansees, les poudres de polymeres synthetiques expansees et les 
poudres de materiaux organiques naturels. 

14 - Composition selon 1'une des revendications 9 a 13, 
10 caracterisee par le fait que la (les) charge(s) represente(nt) jusqu'a 

40 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

15 - Composition selon 1'une des revendications 1 a 14, 
caracterisee par le fait qu'elle contient au moins un adjuvant de 
formulation et/ou au moins un actif cosmetique et/ou 

15 dermopharmaceutique. 

16 - Composition selon la revendication 15, caracterisee 
par le fait que l'adjuvant de formulation est un agent antioxydant. 

17 - Composition selon la revendication 16, caracterisee 
par le fait que l'agent antioxydant represente moins de 3 % en poids 

20 par rapport au poids total de la composition. 

18 - Composition selon 1'une des revendications 15 & 17, 
caracterisee par le fait que 1'actif cosm&ique et/ou 
dermopharmaceutique est choisi dans le groupe formg par les derives 
de vitamine. les acides gras essentiels, les sphingocerils et les filtres 

25 solaires liposolubles. 

19 - Composition selon 1'une des revendicati-ms 15 a 18, 
caracterisee par le fait que 1'actif cosmetique et/ou 
dermopharmaceutique represente de 0,05 % a 5 % en poids par rapport 
au poids total de la composition. 

30 20 - Procede de fabrication d'une composition selon 1'une 

des revendications 1 a 19, dans lequel on prepare un melange d'au 
moins une cire et d'au moins un composant pris dans le groupe forme 
par des constituants gras, des pigments, des charges et des additifs, 
puis on le refroidit, caracterise par le fait que Ton soumet ledit melange 

35 a un malaxage pendant au moins une partie du refroidissement. 
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21 - Proc&te selon la revendication 20, caract£ris£ par le 
fait qu'on effectue le malaxage dans un broyeur & cylindres, 

22 - Proced£ selon la revendication 20, caract£ris£ par le 
fait qu'on effectue le malaxage dans un mdlangeur-extrudeur & vis. 

5 23 - Proc£d£ selon la revendication 22, caract£ris£ par le 

fait qu'on effectue le malaxage dans un m£langeur extrudeur-cuiseur 
comportant, dans une enveloppe externe (1) munie en sortie d'une 
filifere d'extrusion, un (ou deux) arbre(s) entrain£(s) en rotation de 
fa?on que la structure p£riph6rique d'un arbre coopfere avec 

10 Tenveloppe externe (1) et, le cas £ch£ant, avec la structure 
p£riphdrique de 1'autre arbre, pour assurer le melange et le malaxage 
de la pate et son d£placement dans l'enveloppe externe (1) vers la 
filfere d'extrusion. 

24 - Proc6d£ selon la revendication 23, caract£ris£ par le 
15 fait que l'(les) arbre(s) est (sont) constitu£(s) d'au moins deux 

manchons successifs (3a, 3fc ; 4a, 4fc ; 5a, 5fc) dont la partie intSrieure 
s'adapte sur un axe (2a, 2fc) entraind en rotation et la partie ext£rieure a 
une structure p^riphdrique differente selon le manchon. 

25 - Proc&I6 selon Tune des revendications 23 ou 24, 
20 caract£ris£ par le fait que T arbre (ou les arbres) comporte(nt) au moins 

un manchon (3a, 3b) formant une vis de transport situ£ du cdt€ 
alimentation du mdlangeur, au moins un manchon (5a, 51j) k contrefilet 
et/ou au moins un manchon (4a, 4fc) multilobe, et au moins un manchon 
(3a, 3fc) formant une vis de transport situ6 & Textrdmitf de sortie du 
25 mdlangeur. 

26 - Proc&te selon la revendication 20, caract6ris£ par le 
fait que, dans une premiere 6tape, on realise le melange de tous les 
constituants de la composition h une temperature k laquelle la (ou les) 
cire(s) est (sont) fondue(s) et, dans une deuxifeme 6tape, on introduit le 

30 melange chaud obtenu dans un broyeur h cylindres ou dans un 
mdlangeur-extrudeur k vis. 

27 - Proc6d£ selon Tune des revendications 23 & 25, 
caractdris£ par le fait que Ton introduit, en tete d f un mdlangeur- 
extrudeur \ vis, un melange des constituants non pulv6rulents de la 

35 composition, & une temperature \ laquelle la (ou les) cire(s) est (sont) 
fondue(s), et on introduit les constituants pulv^rulents de la composition 
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dans ledit melangeur-extrudeur a vis en un ou plusieurs points avant la 
filiere d'extrusion. 
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